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SERIA CX

Nowy standard ciecia TCT




Wysokowydajne ciecie rur

CX 3 zostat opracowany specjalnie do ciecia rur na wysokowydajnych przecinarkach automatycznych, przy
wyzszej maksymalnej predkosci ciecia niz stosowane przy uzyciu frezéw tarczowo pitkowych HSS. Mozliwie
najwyzszg efektywnos$¢ uzyskuje sie na maszynach z mozliwoscig nastawu zmiennej wartosci posuwu
podczas przecinania.

+ Do wysokowydajnego ciecia rur ze stali weglowej
+ Ciecie stali stopowej do 900 N/mm?
* Wszechstronna, szybka, ekonomiczna i niezawodna wydajnos¢

ZASTOSOWANIE Ciecie rur stalowych o wytrzymatosci pomiedzy 600 - 1500 N/mm?

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 180-280 m/min
Posuw: 0,04-0,16 mm/zab

MASZYNY Soco, Rattunde, Sinico, Bewo, RSA, Plantool, Adige, OMP

Wysoka zawartos¢ niklu w rurach ze stali nierdzewnej austenitycznej utrudnia ich ciecie przy uzyciu frezéw
tarczowych HSS. Dzieki specjalnej geometrii zebéw z weglika spiekaniego oraz powlekaniu powtokg PVD
stosujac TCT CX 4 uzyskuje sie doskonatg jakos$¢ powierzchni po przecieciu i wolne od zadzioréw konce rur.

+ Wyznacza nowe standardy szybkiego ciecia rur ze stali nierdzewnej
+ Gtadka powierzchnia cigcia, bardzo mato zadzioréw, dtuga zywotnosc¢ ostrza
+ Niska sita ciecia umozliwia ciecie cienkos$ciennej rury/profilu

ZASTOSOWANIE Wysokowydajne ciecia rur wykonanych ze stali nierdzewnej
(austenitycznej, ferrytycznej)

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 80-140 m/min
Posuw: 0,06-0,12 mm/zab

MASZYNY Soco, Rattunde, Bewo, RSA, Sinico

Pita TCT CX 5 zostata specjalnie zaprojektowana do ciecia cienkosciennych rur. Ze wzgledu na swoje wtasciwosci
“lekkiego” skrawania jest bardzo dobrze przystosowana do stosowania w szerokiej gamie przecinarek
automatycznych.

+ Do ciecia cienkich Scianek, wysokiej twardosci, niestabilnych produktéw
+ Niskie wibracje, niski poziom hatasu, gtadka powierzchnia ciecia, niskie zadziory
+ Do cienkosciennych rur/profili wykonanych z materiatéw typu DP, CP, HSLA i TRIP

ZASTOSOWANIE Cienkoscienne rury o wysokiej twardosci przecinane z wykorzystaniem
Izejszych maszyn. Ciecie mniej stabilnych profili zamknietych o duzej
twardosci na maszynach o wysokiej wydajnosci

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 160 - 280 m/min.
Posuw: 0,025 - 0,12 mm/zab

MASZYNY Soco, Kasto, Bewo, RSA, Adige, Sinico, Rattunde




Ciecie petnych materiatow ze stati weglowej o niskiej i Sredniej
wytrzymatosci oraz ze stali nierdzewnej

Pita CX1-M jest powlekana metodg PVD, posiada zeby z weglika spiekanego - zostata opracowana do ciecia
stali weglowej (zawartos¢ wegla <0,60%) o Sredniej wytrzymatosci na rozcigganie (w zakresie od 500 do
900 N / mm?) przy bardzo zachowaniu wysokiej wydajnosci produkcyjne;j.

* Nowa konstrukcja korpusu narzedzia + Wysoka produktywnos$¢
+ Zaprojektowania specjalnie pod katem + Zachowuje wysokga zywotnos$¢ przy bardzo
obrabiania petnych materiatéw ze stali szerokiej gamie gamie produkowanych detali

weglowej o $redniej wytrzymatosci

ZASTOSOWANIE Ciecie petnym materiatéw ze stali weglowej o wytrzymatosci pomiedzy
500 - 900 N/mm? na wysokowydajnych przecinarkach tarczowych

PARAMETRY Sugerowana proedkos¢ ciecia: 100-280 m/min
Posuw: 0,06-0,10 mm/zab

MASZYNY Wszystkie najpopolurniejsze automatyczne przecianrki tarczowej, takie jak:
Soco, Nishijimax, Tsune, Mega, Everising, Rattunde, Behringer itp.

Dzieki zastosowaniu nowej konstrukcji korpusu pity, nowej geometrii zebéw i nowego rodzaju powtoki
PVD, tarcza CX1H zostata specjalnie zaprojektowana do ciecia stali weglowej o wysokiej wytrzymatosci
(> 900 N / mm?, zawartos¢ wegla = 0,60%) przy bardzo wysokiej wydajnosci produkgji. Jest réwniez bardzo
odpowiednia do ciecia pretéw ze stali nierdzewne;j : ferrytycznej, martenzytycznej i dupleksowej o srednicy
wiekszej niz 35 mm.

* Nowa konstrukcja korpusu narzedzia + Najwyzsza zywotno$¢ narzedzia przy cieciu stali
+ Nowe dedykowane geomerie zeba weglowej o wysokiej wytrzymatosci
+ Zastosowany nowy rodzaj powlekania + Wysoka produktywnos$¢ przy cieciu stali nierdzewnej

ZASTOSOWANIE Twarda, petna stal weglowa o wytrzymatosci na rozcigganie powyzej
900 N / mm? oraz prety ze stali nierdzewnej ferrytycznej, martenzytycznej i
duplex @> 35 mm. Produkcja na maszynach o wysokiej wydajnosci

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 60-140 m/min
Posuw: 0,05-0,09 mm/zab

MASZYNY Wszystkie najpopolurniejsze automatyczne przecianrki tarczowej, takie jak:
Soco, Nishijimax, Tsune, Mega, Everising, Rattunde, Behringer itp.

Wiecej informacji:
www.kinkelder.com



Ciecie stati weglowej o niskiej i Sredniej wytrzymatosci oraz
peitnych materiatéw ze stali nierdzewnej

Tarcza CX 6-S to tarcza posiadajgca zeby z weglika spiekanego, pokryte powtoka PVD. Przeznaczona do cigcia
petnych materiatéw ze stali nierdzewnej o $rednicy < 35 mm. Dzieki naszej dedykowanej geometrii zeba
mozliwym staje sie uzyskanie wysokich wskaznikéw produkgcji i optymalnej jakosci powierzchni po przecieciu.

+ Nowa konstrukcja korpusu narzedzia + Zaprojektowana specjalnie do ciecia petnych
+ Najlepszy wybdr do ciecia produktéw ze stali materiatdéw ze stali nierdzewnej o Srednicy
nierdzewnej ferrytycznej, martenzytowej oraz <35mm
duplex o niewielkich $rednicach + Dedykowana geometria zeba

ZASTOSOWANIE Ciecie petnych materiatéw ze stali nierdzewnej austenitycznej, ferrytycznej,
martenzytowej i duplex dla Srednicy < 35 mm

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 80-140 m/min
Posuw: 0,03-0,05 mm/zab

MASZYNY Soco, Tsune, Amada, Mega, Kasto, Kentai, Behringer, Exactcut, Everising

CX6-L zostata specjalnie zaprojektowana do ciecia petnych materiatéw wykonanych ze stali nierdzewnej o
$rednicy wiekszej niz 35 mm przy zachowaniu bardzo wysokich wskaznikéw produkgcji. Dzieki dedykowanej
geometrii uzyskujemy bardzo krétkie czasy ciecia i dobrg jakos¢ powierzchni.

+ Nowa konstrukcja korpusu narzedzia + Dedykowana geometria zeba

* Specjalnie zaprojektowana do ciecia petnych + Bardzo wysokie wskazniki produkcyjne
materiatéw wykonanych ze stali nierdzewnej
o Srednicy wiekszej niz 35 mm

ZASTOSOWANIE Petne materiaty wykonane ze stali nierdzewnej 0 > 35 mm

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 80-120 m/min
Posuw: 0,06-0,12 mm/zab

MASZYNY Soco, Tsune, Amada, Mega, Kasto, Kentai, Behringer, Exactcut, Everising

Tarcza CX7 posiada zeby wykonane z cermetu, narzedzie powlekane zostato powtokg PVD i przeznaczone jest
do ciecia petnych materiatéw ze stali weglowej (zawarto$¢ wegla <0,60%) o niskiej i Sredniej wytrzymatosci
na rozcigganie do 750 N / mm?2. Najlepsza wydajnos¢ ostrza uzyskuje sie podczas ciecia materiatéw o nizszej
wytrzymatosci na rozcigganie. W wielu zastosowaniach mozna osiggna¢ zywotnos¢ tarczy wynoszgcg 50 m? i

wiecej.

+ Nowa konstrukcja korpusu narzedzia + Najlepsza wydajnosc¢ ostrza podczas ciecia

+ Zaprojektowana specjalnie do ciecia stali o materiatéw o nizszej wytrzymatosci na
niskiej i Sredniej wytrzymatosci rozcigganie

ZASTOSOWANIE Ciecia petnych materiatéw ze stali weglowej o wytrzymatosci na zcigganie
do 750 N / mm?

PARAMETRY Sugerowana predkos¢ ciecia: 100-280m/min
Posuw: 0,06-0,10 mm/zab

MASZYNY Soco, Kasto, Nishijima, Tsune, Amada, Behringer, RSA, Rattunde, Sinico, Mega,
Exactcut, Everising




Matryca aplikacji produktu Seria TCT CX dla rur ze stali (nierdzewnych)

K.OI?r . Zastosowanie Sugerowa ny typ
odniesienia pity tarczowe

3 Stali weglowej o Sredniej i wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie @
(C < 0.60%). Wytrzymatosc¢ na rozcigganie 600 - 1.500 N/mm?
4 Rur nierdzewnych ze stali austenitycznych _@
Cienkoscienne rury ze stali weglowej o wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie (C = 0.60%). Niestabilne ksztattowniki zamkniete o wyso- _@

kiej wytrzymatosci

Matryca aplikacji produktu Seria TCT CX dla ciat statych ze stali (nierdzewnych)

K.OI?r . Zastosowanie Sugerowany typ
odniesienia pity tarczowe

Stali weglowej o niskiej i $redniej wytrzymatosci (C < 0.60%) _o
Wytrzymatos¢ na rozcigganie < 750 N/mm?

Stali weglowej o niskiej i $redniej wytrzymatosci (C < 0.60%) _o@
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 500 - 900 N/mm?

Stati weglowej o wysokiej wytrzymatosci (C = 0.60%)
Wytrzymatos¢ na rozcigganie > 900 N/mm?

Ferrytyczna stal nierdzewna

e (o 110

Martenzytyczna stal nierdzewna
@ >35mm

Stal nierdzewna duplex
@ >35mm

Ferrytyczna stal nierdzewna
@ <35mm

Martenzytyczna stal nierdzewna
@ <35mm

Stal nierdzewna duplex
@ <35mm

Austenityczna stal nierdzewna
@ <35mm

Austenityczna stal nierdzewna _
@ >35mm 0®

Wiecej informacji:
www.kinkelder.com
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== Made in Holland

Kinkelder BV
Corporate Headquarters

Nijverheidsstraat 2
(Industrial Area Zuidspoor)
NL-6905 DL Zevenaar

The Netherlands

T:+31(0)316 58 22 00
F:+31(0)316 58 22 17
info@kinkelder.nl
www.kinkelder.com

KR Saws

Coventry, United Kingdom
T: +44 (0)24 7661 0907
sales@krsaws.co.uk
www.krsaws.co.uk

Kinkelder France SA
Orchies, France
T:+33(320) 71 0212
sales@kinkelder.fr
www.kinkelder.fr

AMYV Service

Le Chambon Feugerolles
France

T: +33 (477) 405229
info@amvservice.com
www.amvservice.com

Sepio spol s.r.o.
Zborovice, Czech Republic
T: +420 (0)57 366 91 35
sepio@sepio.cz
Www.sepio.cz

Werner Thelen Sagetechnik GmbH
Ziilpich, Deutschland

T: +49 (2252) - 83875-0
info@wethe.de

www.wethe.de

www.kinkelder.com

Saws International Inc.
USA Headquarters
Machesney Park (IL), USA
T: +1(815) 965 6900
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Saw Inc.
Canton (Ml), USA

T: +1(734) 453 1199
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder Cutting
Solutions Inc.

Louisville (KY), USA

T: +1(502) 329 8244
cridge@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Kinkelder USA South
Pell City (AL), USA
T:+1(205) 884 49 71
info@kinkelderusa.com
www.kinkelderusa.com

Haas Saw & Supply
Summerville (SC), USA
T:+1(843) 875 80 05
sales@haassaw.com
www.haassaw.com

Kinkelder Cutting
Technology Co., Ltd.
Suzhou City, China

T: +86 (0)512 693 68 780
info@kinkelderchina.cn
www.kinkelder.com.cn
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